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PRESSEMITTEILUNG

1. PHILHARMONISCHES KONZERT 2026

Sehr geehrte Damen und Herren,

Am Dienstag, den 27. Oktober, findet um 20:00 Uhr im Congress Centrum Ulm das

1. Philharmonische Konzert der Spielzeit 2026/27 statt. Unter der Leitung von
Generalmusikdirektor Felix Bender spielt das Philharmonische Orchester der Stadt Ulm
erstmals die sinfonische Dichtung ,Androméde* der franzésisch-irischen Komponistin
Augusta Holmeés. AuRerdem wird Alexander Zemlinskys dreiteilige sinfonische Dichtung
,Die Seejungfrau” erklingen. Zur Er6ffnung der philharmonischen Saison ist zudem
Pianist Martin Stadtfeld zu Gast, der vom Orchester begleitet das dreizehnte
Klavierkonzert in C-Dur (KV 415) von Wolfgang Amadeus Mozart zum Besten geben
wird. Karten fiir das 1. Philharmonische Konzert sind ab 30 Euro (ermaf3igt 16,20 Euro)
an der Theaterkasse (theaterkasse@ulm.de, 0731/161-4444) und unter theater-ulm.de
erhaltlich.

Mit der Bitte um Veroffentlichung und herzlichen Grif3en

Lukas Sepp
Referent fur Presse- und Offentlichkeitsarbeit

theater-ulm.de
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